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Unsere Kanaltrockner machen aus Ihrer teuren ZhandwerklichenZ

Holztrocknung eine effektiveA industrielle Fertigung durch

zeitgemäße Technik und innovative Entwicklungen 6HTTA KPZA GreenKilns A yyy0

über 1L Jahre Know How in der Holztrocknung B weltweit

innovative AntriebsBA BelüftungsBA und Heizungssysteme

modernste Hochleistungssteuerungen

Dank unserer KILNBPRIMEBZONE 6KPZ0 trocknen Sie in N KanalD Gleis direkt hinterB

einander unterschiedliche StärkenA HolzartenA AnfangsfeuchtenA Endfeuchten

wirtschaftlich Zam laufenden BandZ
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Draufsicht auf das Druckrahmensystem

Kanaltrockner

Steuerung von Kanaltrockner sAlexanders mit THE FOX und MERLIN -

Hydraulische Druckrahmen zur Qualitätssteigerung

Voll automatisierte Überwachung des gesamten
Trocknungsprozesses von bis zu Iä Trocknungsanlagen
in parallelem BetriebA Die Steuerung ist für
Kanaltrocknerq konventionelle Trockner und
Vakuumtrockner gleichermaßen geeignetA
BRUNNER hat seine Marktführerposition weiter
ausgebautq seit dem Beginn der Steuerungstechnik im
Bereich der HolztrocknungA Weiterhin waren wir die
Erstenq die Frequenzumrichter zum Einsparen von
elektrischer Energie eingesetzt haben und waren auch
in anderen Bereichen Pioniere beim Einsatz neuer
TechnologienA
jufgrund der Komplexität der Holztrocknungq sind die
jnforderungen zur Energieeinsparung an unsere
Steuerung für den Kanaltrockner HCK extrem
herausforderndA THE FOX und MERLIN erledigen ihren
Job mit großer PräzisionA Innerhalb von Bruchteilen
einer Sekundeq entscheidet die Steuerungq wie viele und
welche Klimazonen miteinander verbunden werden um
die Wärmeenergie bestmöglich zu nutzenA

MERLIN ermöglicht eine komfortable Bedienung durch
den Einsatz modernster WebPTechnologie im HTML I
StandardA Dies ermöglicht auch die Steuerung des
Trocknungsprozesses über externe Geräte wie
Smartphoneq Tabletq Büro PC und dem Servicecomputer
am HILDEBRjND Stammsitz in DeutschlandA

jlle wichtigen Trocknungsdaten stehen auf dem
Bildschirm zur Verfügung MBasisPSollwerteq optimierte
Trocknungswerteq Messwerteq Trocknungsbedingungenq
Regelverhältnis von Heizventilenq Zeit und Datumq
Luftgeschwindigkeitq verstrichene Zykluszeitq Position
von HTT Blechen etcAHA jlle Trocknungsdaten können
mit einer Codenummer für spätere Verwendungen
gespeichert werdenA

Eine Vielzahl an Parametern sind zu beachten(

EingangsP und Endfeuchte
Umgebungstemperatur
Trockenphase
Luftrichtung
Luftgeschwindigkeit
Positionierung der Turbobleche zur Regulierung der
Luftgeschwindigkeit vor dem Stapel
Temperatur und Klima in der entsprechenden Zone
Enthalpie
Einstellung des optimalen Wechselklimas
Einstellung der Zwischenheizung
Öffnen und Schließen der Tore
etcA
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Um den anspruchsvollsten Qualitätsanforderungen
nicht nur im Bereich der Steuerungstechnik
entsprechen zu könnenq sondern auch mechanischq
statten wir unserer Kanaltrockner HCK optional mit
vertikalen Druckrahmen für die Trocknungszonen ausA
Über diese hydraulisch von oben wirkenden Rahmenq
wird vollflächig ein starker jnpressdruck auf die
obersten Holzlagen der Pakete aufgebrachtA Vor dem
Verschieben der Pakete in die nächste Trockenzone
werden die Druckrahmen automatisch angehoben und
anschließend wieder abgesenktA Damit wird zuverlässig
verhindertq dass sich die obersten Lagen während der
Trocknung verwerfen P Sie erhalten eine
gleichbleibende Qualität über den gesamten
PaketquerschnittA

jll dies geschieht auf wirtschaftlichste Weiseq mit
Bezug auf Energiekostenq Qualität und
Trocknungszeiten für jede einzelne Trocknungszone im
Kanaltrockner HILDEBRjND HCK P jA

Hydraulische Druckrahmen

The FOX und MERLIN

Alle Daten auf einen Blick



Die KILNFPRIMEFZONE ermöglicht die Trocknung von

Material mit unterschiedlichen Stärken und

Anfangsfeuchten auf jedem Gleis des Kanaltrockners F

auch geeignet für U Holzstärken auf einem Gleisä Dadurch

wird ein Höchstmaß an Flexibilität bei der Beschickung

des Kanaltrockners erreichtx

KILNFPRIMEFZONE HILDEBRAND TURBO TECHNOLOGY

Das Energiesparsystem HILDEBRAND HTT beruht auf

höhenverfahrbaren AluminiumFBlendenß die im Bereich

zwischen den Holzsträngen in speziellen Laufprofilen

bewegt werdenx

Die HTTFBlenden werden von der Computersteuerung

abhängig von den ermittelten Trocknungsdatenß in der

Höhe immer wieder neu positioniertx

Dadurch werden Teile der Holzstapel vorübergehend von

der Luftströmung in der Zone abgeschottetx Im

abgeschotteten Teil der Zone geht die

Luftgeschwindigkeit somit gegen nullß während sie in den

restlichen Paketen dadurch erhöht wirdx

Auch ohne Luftbewegung trocknet das Holz im

abgeschotteten Teil Asanft und stressfreiA weiterß

aufgrund des Dampfpartialdruckgefälles zwischen dem

Holzinneren und der Holzoberflächex

Fest installierte seitliche Abblendungen und Fußblenden

sind ebenfalls Teil dieses Konzeptesx

Unsere patentierte HTFTechnologie ermöglicht es Ihnen

elektrische Energie zu sparen ohne Abstriche bei der

Trocknungszeitx

In den nicht abgeschotteten Bereichen wird die

Luftgeschwindigkeit stark erhöht F ohne HTT wäre diese

Erhöhung nur mit größeren Ventilatoren und mehr

Energie zu erzielenx

Da diese erhöhten Luftgeschwindigkeiten nicht in jeder

Trockenphase benötigt werdenß setzen wir HTT gezielt in

bestimmten Zonen einx

Durch HTT ist eine Steigerung der Effizienz von bis zu YBG

erreichbarä

Holztrocknung mit HILDEBRAND TURBO TECHNOLOGY

bedeutet4

Geringerer Energieverbrauch

Genauere Steuerung des Luftstroms und höhere LuftgeF

schwindigkeiten

Vermeidung von Luftkurzschlüssen auf allen Seiten der

Trockenchargeß dadurch bis zu .BG bessere Nutzung der

Luftleistung

Bessere Endfeuchteverteilung durch ständige turbulente

Luftbewegung

Bessere Trocknungsqualität

Weniger Feuchtenester

Weniger Trocknungsspannungen

Geringere TrocknungskostenPrinzip der HILDEBRAND-TURBO-TECHNOLOGY

KILNFPRIMEFZONE ist gekennzeichnet durch

folgende Merkmale4

Trennung der Holzstränge im Kanal mit durchgehenden

vertikalen Wänden

Mehrreihige Anordnung der Ventilatoren

Heizregister jeder Einzelzone getrennt steuerbar

Zusätzliche Heizregister für schnelltrocknende

Sortimente

Durch diese technischen Raffinessen wirkt die

KILNFPRIMEFZONE wie separat gesteuerte Trockenkammernx

Kanaltrockner

HILDEBRAND KILN-PRIME-ZONE und HILDEBRAND TURBO TECHNOLOGY
BRUNNER

HILDEBRAND



Kanaltrockner

Referenzen und Kontakt

wwwGÜRUNNöRKHIL(öÜRjN(Gcom

technische Änderungen vorbehaltenT Stand @kf :@z3 äopright HIL(öÜRjN( HOLZTöäHNIK ümbHT :@z3

HIL(öÜRjN( HOLZTöäHNIK ümbH
ÜRUNNöR TROäKöNTöäHNIK ümbH
wwwGbrunnerKhildebrandGcomT infoPbrunnerKhildebrandGcom
Hauptsitz5 Vorwerkstraße yT (KV@y8y Hannoverf üehrdenT üermany
Tel5 @@ky ßz@8 9k@yK@T )ax5 @@ky ßz@8 8zVV

Baujahr 2012/ Süd Afrika Baujahr 1975/ England

Baujahr 2015/ Mittel Amerika Baujahr 1985/ Deutschland

Ürunner Hildebrand Lumber (ry Kiln äoG
3ßz9 HWY 3@ S f Ste z3@
PGOGÜox :z@:8y
NashvilleT TN V3::z USj

Vertrieb5 @@z 9zß k9yK@3kß
josGaandesteggePbrunnerKhildebrandGcom
Service5 @@z 9zß 99: @3kß
harnischPbellsouthGnet
)ax5 @@z 9zß 99: @V9y

Hildebrand International SGRGL
StrG Santaului :@
kkßV@@ Tasnad
Romania

Tel5 @@k@ :9z 8: 3ß y3
)ax5 @@k@ :9z 8k 88 3V
alexPhildebrandGro

ölektronikK und äomputertechnologie5 TrocknersteuerungenT SteuerungssystemT SoftwareT (rehzahlsteuerungenT
programmierbare Steuerungen

Hallenbau5 LeichtbauhallenT StahlbauhallenT ÜberdachungenT Unterstände

Holz Technologie5 Konventionelle Holztrockner Calle jrten K alle ürößenpT HIüH Vjä üroßraumvakuumtrockner
(ämpfkammernT Palettentrockner und IPPä ÜehandlungT KanaltrocknerT WärmerückgewinnungssystemeT
Wärmeverbundsysteme CüreenKilnsp

Zur ÜRUNNöR üruppe gehören folgende weitere )irmen und Produkte5

ÜHSR önergieK und Umwelttechnik
Vorwerkstraße y
V@y8y üehrden
üermany

Tel5 @@ky ßz@8 9k@y:y
)ax5 @@ky ßz@8 8zVV
robinGwittePbrunnerKhildebrandGcom
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